




















































































































































Perlas filtrantes de vidrio de 
alto rendimiento



SiLibeads® son perlas filtrantes de vidrio con un alto rendimiento 

para la filtración de agua potable, agua de proceso y aguas 

residuales.

Gracias a su alta uniformidad brindan condiciones hidráulicas 

excelentes y permiten un ahorro de agua y energía en sistemas de 

filtración. Su alta resistencia química y mecánica las hacen perfectas 

para aplicaciones en la industria alimenticia y en cultivos de 

pescado y camarón.



Pisciculturas y acuarios

Procesos con pretratamiento físico químico

Industria alimenticia y farmacéutica

Industria textilería y lavandería

Pulido de aguas residuales tratadas

Piscinas

CAMPOS DE APLICACIONES



• Forma amorfa, desigual

• Superficie porosa a muy porosa

• Baja dureza del material y calidad
de la superficie

• Alta abrasión, desgaste excesivo

• Alto contenido de finos

• Forma esférica, casi perfecta

• Superficie lisa y cerrada

• Alta dureza del material y calidad superficial

• Mínima abrasión y menor desgaste, casi nulo

• Absolutamente ningún contenido de polvo

• Forma amorfa, desigual

• Superficie lisa, a veces con bordes afilados

• Mayor dureza del material y calidad superficial

• Abrasión y desgaste causado por bordes afilados

• Alto contenido de finos

COMPARATIVO: SILIBEADS
V.S. OTROS MATERIALES

Perlas de vidrioVidrio quebradoZeolita

Geometría y material de fabricación



COMPARATIVO: SILIBEADS
V.S. OTROS MATERIALES

• Superficie porosa a muy porosa

• Depósitos y adherencias dentro
de los poros aún persiste después
de retrolavados

• Crecimiento biológico
en el lecho filtrante

• Superficie lisa

• Libre de depósitos y adherencias
después del retrolavado

• Libre de crecimiento biológico
en el lecho filtrante

• Superficie menos porosa

• Menor persistencia de depósitos y adherencias 
después de retrolavado

• Menor crecimiento biológico en el lecho filtrante

Perlas de vidrioVidrio quebradoZeolita

Adherencia de suciedad y microbiologia



COMPARATIVO: SILIBEADS
V.S. OTROS MATERIALES

Adherencia de suciedad previo al retrolavado

• Superficie porosa a muy porosa

• Depósitos y adherencias dentro
de los poros

• Alto riesgo de aglomeración
y obstrucción del lecho

• Superficie lisa

• Retención únicamente en el espacio 
entre perlas

• Libre de depósitos y adherencias

• Superficie menos porosa

• Menos depósitos y adherencias en poros

• Menor riesgo de aglomeración
y obstrucción del lecho

• Buena autolimpieza durante el retrolavado

Perlas de vidrioVidrio quebradoZeolita



COMPARATIVO: SILIBEADS
V.S. OTROS MATERIALES

Adherencia de suciedad después del retrolavado

• Depósitos y adherencias persistentes 
en poros

• Espacio entre gránulos parcialmente 
limpia

• Libre de depósitos y adherencias

• Superficie completamente limpia

• Espacio entre perlas completamente 
limpia

• Menos depósitos y adherencias 
persistentes en poros

• Espacio entre gránulos completamente 
limpia

Perlas de vidrioVidrio quebradoZeolita



Fuente: KWS, Berlín
Procesamiento AB, Suecia

Silibeads® Perlas de Vidrio
Curvas de retrolavado @ 25°C

Velocidad de retrolavado (m/h)
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RETROLAVADO EFICIENTE
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Fuente: OVIVO, Electrónica y Metales, 2017
Planta de tratamiento de aguas 
superficiales

1. retrolavado 2. retrolavado 3. retrolavado

Filtración de agua cruda

Volumen filtrado entre cada retrolavado

Rendimiento de filtración mejorado, aumento del 25 % del volumen del agua tratada entre ciclos de retrolavado.

MAYOR RENDIMIENTO DE FILTRACIÓN

Arena 

Perlas de vidrio



Rendimiento de filtración mejorado, frecuencia de retrolavado reducidos por más de 40 %

Fuente: OVIVO, Electrónica y Metales, 2017
Planta de tratamiento de aguas superficiales
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Arena 

Cantidad de retrolavados
07/09/2017-12/10/2017

Volumen promedio filtrado entre 
retrolavados

Volumen filtrado
07/09/2017-12/10/2017

Volumen total y promedio filtrado
entre cada retrolavado

MAYOR RENDIMIENTO DE FILTRACIÓN

Perlas de vidrio



Las mejores condiciones hidráulicas posibles 

debido a la disposición regular y homogénea del 

lecho filtrante.

Mayor capacidad de retención de sólidos permite 

filtrar mayor volumen de agua entre retrolavados.

Las propiedades superiores de retrolavado y 

autolimpieza permiten un retrolavado eficiente 

con menor tiempo, agua y consumo de energía.

FILTRACIÓN DE ALTO RENDIMIENTO



Las perlas filtrantes SiLibeads®
ofrecen una calidad de superficie
6 veces más lisa que la arena y la grava

Arena ( 1-2 mm )

Fuente: Práctica Energía-Agua 1/2010 Comparación de seleccionados… Ch. Treskatis et al.

Perlas de vidrio ( 1.3-1.7 mm )

MÁXIMA CALIDAD DE MATERIALES



PUREZA QUÍMICA Y MICROBIOLÓGICA 
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Carga de rotura media en función del tipo de material

Fuente: Práctica Energía-Agua 1/2010, Comparación de seleccionados…Ch. Treskatis et al.

Las perlas filtrantes SiLibeads® ofrecen de 4 a 16 veces mayor resistencia
al aplastamiento que la arena y la grava

ALTA RESISTENCIA AL APLASTAMIENTO
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Fuente: Práctica Energía-Agua 1/2010, Comparación de seleccionados…Ch. Treskatis et al.

ALTA RESISTENCIA A LA ABRASIÓN

Las perlas filtrantes Silibeads® ofrecen de 6 a 12 veces mayor resistencia
al desgaste que la arena y la grava



Composición química de calidad y constante

Geometría casi perfecta
(alta redondez  0.95)

Libre de finos

Distribución de tamaños
(mallas) precisa

Libre de impureza y contaminación orgánica

PROPIEDADES DEL PRODUCTO



Filtración hasta 3 - 5 micras 

Mayor capacidad de retención de sólidos 

Menor perdida de presión

Ahorro considerable de agua:

 Reducción de hasta 50% la frecuencia 
de retrolavados

 Reducción de tiempo de retrolavado 
hasta 80%

100 % inerte 

Bajo riesgo de ensuciamiento biológico 

Alta compatibilidad con oxidantes 

Largo tiempo de vida útil > 10 años 

VENTAJAS GENERALES



CONDICIONES DE OPERACIÓN

VELOCIDAD DE RETROLAVADO DE ACUERDO CON LA TEMPERATURA DEL AGUA:

• 10.4 gpm/pie2 (26 m/h) para 5 °C

• 12 gpm/pie2 (30 m/h) para 10 °C

• 13 gpm/pie2 (32 m/h) para 15 °C

• 15 gpm/pie2 (37.5 m/h) para 20 °C

• 16 gpm/pie2 (40 m/h) para 25 °C

• 17 gpm/pie2 (42 m/h) para 30 °C

Espacio de expansión
30 - 50% (según temperatura de 
agua y velocidad de retrolavado)

Toberas

Falso fondo

Volumen de SiLibeads® Grado 1
(según espacio de expansion requerido)
50 - 70% tanques con diametro < 24”
35 - 50% tanques con diametro ≥ 24”

Volumen de SiLibeads® Grado 2
(según espacio de expansion requerido)
15 - 20% tanques con diametro ≥ 24”

Volumen de SiLibeads® Grado 3
(o grava de soporte) para cubrir toberas
(típicamente 5 - 10%)



SELECCIÓN DE SISTEMAS

1.- Bolsa de 20 kg, calculado con un 
espacio de expansión del 30 %
2.- Calculado a 2 gpm/pie2

3.- Calculado a 6 gpm/pie2

4.- Calculado a 10 gpm/pie2

5.- Calculado a 14 gpm/pie2

6.- Dimensiones sin altura
de válvula de control
7.- Requiere difusores
de alto flujo



• Para aplicaciones generales de filtración usar flujo alto.

• Para obtener una filtración hasta 3 - 5 micras usar flujo medio.

• Para filtrar agua con alto contenido de sólidos usar flujo lento.

• No exceder el flujo pico y únicamente usar por tiempos cortos.

CONSEJOS DE DIMENSIONAMIENTO
Y RETROLAVADO

• Retrolavadar con el flujo de acuerdo con la temperatura del agua.

• En lo general un retrolavado de 3 a 8 minutos es suficiente.

• Retrolavar cuando el diferencial de presión ha incrementado

7 - 10 PSI durante la operación o cada 48 a 96 horas como mínimo.



Certificado según NSF/ANSI/CAN 50
Equipos para piscinas, spas, jacuzzis
y otras instalaciones recreativas.

Certificado según NSF/ANSI/CAN 61 
Componentes del sistema de agua potable

Asociación Americana de Obras Hidráulicas
Especificaciones del pozo de agua
AWWA A100

Asociación Americana de Obras Hidráulicas
Especificaciones del pozo de agua
AWWA B100

CALIDAD CERTIFICADA



Aumento significativo
del volumen filtrado entre 
ciclos de retrolavado; extensión 
de la frecuencia
de retrolavado y por lo tanto 
ahorro de agua, electricidad y 
aire comprimido.

Fuente: Unidad de tratamiento de agua
cchellénica
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Filtro estandar
(Arena/Grava)

Mejoramiento fase 1
(Arena/Grava)

Mejoramiento fase 2
(Arena/Grava)

Mejoramiento final
SiLibeads®

Unidad de tratamiento de agua CCHellenic

"Optimización definitiva de la gestión de filtros de arena"

PROCESO DE FILTRACIÓN MEJORADO



Proceso de filtración altamente efectivo debido a 

las óptimas condiciones hidráulicas.

Alta resistencia mecánica y química, durabilidad 

casi ilimitada.

Propiedades superiores de autolimpieza

y fluidización durante el retrolavado.

Reducción significativa de consumo de agua

y energía debido a la reducción de la duración del 

retrolavado de 3 a 5 minutos.

VENTAJAS DE UN VISTAZO

Significativamente menor crecimiento

de biopelículas.

Reducción de consumo de agentes químicos

e intervalos de servicio extendidos.

Graduación precisa y estrecha para un diseño 

óptimo de lecho filtrante.

No hay riesgo de obstrucción de los difusores.

Manejo fácil, libre de finos o polvo



PRESENTACIÓN
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